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Filmformatumok:

Film kidolgozasi id 6:

Film haladasi sebessége:

Eléhivasi id 6:
Tartalyok mérete (felll):

Regeneralas:

Hivo h 6mérséklete:
Fixir h 6mérséklete:

Szarité h 6mérséklet:

Vizellatas:
Vizfogyasztas:
Zajszint:

Hoékibocsatas:

Kdrnyezeti korulmények:

Elektromos csatlakozas:

Sualy:

Méret (h x sz x m):
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MUSZAKI PARAMETEREK

Lap- és rollflmek 45 cm szélességiq, vezetével ellatott
rolifilmek 70 mm szélességtdl, a legkisebb filmformatum
10x10 cm.

Rollflmes kialakitas esetén a rollflmek kazettaval
behelyezheték. A kazetta dobozanak mérete: 53x19x16 cm

1-5 perc, szabadon programozhatdé 0,1 perces (6S)
lépésekben.

31 -153 cm/perc (a beallitott kidolgozasi idétdl fiiggden).

14 -71 masodperc (a beallitott kidolgozasi id6tél figgéen).
Hivo: 12.5 liter, fixalo: 12 liter, viz: 13 liter

Automatikus, a film fellletének meérésével, a kidolgozott
filmek aranyaban a mennyiség programozhat6. A
regeneralas automatikusan és idézitetten (antioxidacios
program) indithato.

28-40 °C kozott allithato.

Automatikusan megegyezik a hivo hémérsékletével.

35-70 °C kozott allithatd. Az elérhetd hémérséklet figg a
rendelekezésre allé haldzati feszultségtél.

Viznyomas 2-10 bar, vizhémérséklet 5-30 °C kozott.
1.9 liter percenkeént, csak kidolgozas kdzben.

59 dB(A)-nal kevesebb.

Kidolgozéas koézben kb. 1.5 kJ/s.

5-40 °C-s szobah&meérséklet (a helység hémeérsekletének
nem szabad meghaladnia a bedllitott firdéhémérsékletet).
Nedvesség 40-70%.

220-240V, 50/60 Hz, 10A 2.2 kW (a furdémelegité 800W,
szarito 1800W). A gép tesztelve van a tulfesziltség-
kategoridkra vonatkozé VDE411, EN6110, IEC1010
szabvanyok szerint.

77 (91) kg Uresen, 115 (129) kg feltoltve. A zardjeles
ertékek zart szekrénnyel értendéek.

97 x 68 x 127 cm.
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BIZTONSAGI EL OIRASOK

Az el6hivo berendezés biztonsagos mikodése érdekében a felszereléskor és
mikodtetéskor mindig tartsa be a kezelési utasitasban el§irtakat.

Az el6hivé és fixir oldatot kezeljuk mindig a gyarté utasitdsanak megfeleléen.
Altalanossagban elmondhatjuk, hogy a nem higitott vegyszerek maré hatasuak, éppen
ezért nagyon Ovatosan kezelendéek. Vegyszer lehetdleg ne keriljon a szembe: a
vegyszerek kezelésekor —pl. a vegyszer keverésénél- mindig viseljen
véddéruhazatot, kesztyt. Szintigy a tisztiths alkalmaval, amikor a

hengersort kiveszi a gépbdl. Ha a Z?%g vegyszerek a szembe keriilnek,

azonnal 6blitsiik ki hideg folyovizzel és ezt kb. 15 percig folytassuk,
majd azonnal forduljunk orvoshoz. A vegyszer belélegzése karos az
egészségre és elkerllend6; mindig gondoskodjon a processzornak
helyet ad6 szoba (s6tétkamra) megfelel6 szell6ztetésérdl.

A hulladék vegyszer tarolasara és elhelyezésére vonatkoz6 a helyi vizigyi
é;} hatosagok 4ltal meghatarozott kornyezetvédelmi eléirdsok maradéktalanul
betartandoak.

Miel6tt kinyitjuk a processzort, mindig aramtalanitsuk, a hal6zati csatlakoz6 vezeték
kihlzasadval a dugaszoldaljzatbdél. Barmely “ *_; javitast vagy karbantartast csak

szakképzett  személyzet végezhet. Az alkatrészek cseréje alkalmaval
mindig hasznaljon eredeti, gyari alkatrészeket.

UZEMBE HELYEZES

Uzembe helyezési el dirasok

a) Csatlakozas a vizhéldzatra: 3/4"-0s (mosogép) csatlakozas. Viznyomas 2-10 bar.

b) Csatlakozas a szennyvizhalézatra: minimalisan 50 mm atméréji muianyag
lefoly6csével. A kellemetlen szag megelézése érdekében szelldztetett szifon
felszerelése ajanlatos. A vizelvezetdé csé esése legyen legalabb 5%. A dugulas
elkerilése érdekében lgyeljlink arra, hogy a csévon ne legyen csavarodas.

| A helyi vizligyi hatosagok szennyvizelvezetési elGirasait mindig tartsuk be!

c) Csatlakozas az elektromos haldzatra: biztositékkal ellatott, foldelt, 220-240V 50 vagy
60 Hz, 16 A-s halézat szikséges. A gép egy szabvanyos konnektoron keresztil,
kapcsoloval és egy 25 A-s, 30 mA-es névleges hibaaramu Fi-relével csatlakozzon a
hél6zatra. A gép eredeti csatlakozdjat levagni, és fix bekotést alkalmazni tilos!

| Csak szakképzett villanyszerel6ével végeztessik, az érvényes eléirasoknak megfeleléen!

\ Elektromos hal6zat
[] Biztositék

| \ | Firelé
\l Kapcsolo
csatlakoz6 aljzat
Entwickiungsrmaschine H A TvA
=Pl ag i Filmeléhivo

A gép f 6bb része.




1. A gép burkolata

2. Fényzaré fedél / filmbet6ltd
talca

3. Kijelz6 (ellenérzd) panel

4. Elektromos f6kapcsold és

biztositekhaz
5. Regeneral6 tartalyok (hivo és
fixalo)
Vizleereszté csap
Bemené viz és lefolyo
(szennyviz, elhasznalt hivo és
fixir) csatlakozasok
8. Szintbe allithaté 1ab

No

A gép uzembe helyezése
a) Csomagoljuk ki és allitsuk 6ssze az allvanyt a mellékelt utasitas szerint.

b) Csomagoljuk ki a processzort és helyezzik el az allvanyon. Tavolitsuk el a hengersor
roégzitd rudait. Tegyuk fel a fogaskerekeket és a szaritdo légterel6 lemezeit a
vizes/szarité hengersorra.

c) lllessziik a vizbecsatlakoz6 csdvet a gép hatuljan és szereljuk fel a mar elékészitett
haromnegyedes csapra, mely lehetdleg karos golydscsap legyen. lllesszik a fixir és
el6hivo oldatok elvezetd cstveit a csapokra a gép hatuljan. lllessze 6ssze a regenerald
csoveket és dugja a szivocstvet a regenerald tartdlyba. Dugja 6ssze a vizlevezet6
csovet (szintelen, 16 mm) a vizlevezet6 csétoldathoz.

d) Szereljik fel a gép folyadékelvezetd csoveit. Vezessik a hivd (piros) és fixir (kék)
csoveket a vegyszergy(jté tartalyokba. Bizonyosodjunk meg arrol,

VY
hogy a csdvek nyilasa a folyadékszint ﬁ ﬁ felett van-e (lasd kép). A

vizelvezet§ csbvet szabadkifolyassal vezessik a lefolyo
szifonba. A lefoly6é csdveket csavarodas- mentesen helyezziuk el,
esésik legyen allandé (hurkot ne vessenek!). A  csovek
rogzitésére csészoritokat hasznaljuk.

| A helyi vizligyi hatosagok szennyvizelvezetési el6irasait mindig tartsuk be!

e) Helyezzik a gépet abba a poziciéba, amelyben tGzemelni fog és vizmértékkel allitsuk
vizszintbe. Ehhez vegylk le a gép vedéburkolatat és fektessik a vizmértéket keresztl
a keét kozbulsé oblité csatornan. A gép szintbeallitasat a szabalyozhaté labak
segitségével végezhetjik el. A pontos szintbedllitds elengedhetetlentil fontos ahhoz,
hogy késébb a mikddd gépben ne csorduljon tal a vegyszer.

f) Csatlakoztassuk az elektromos kabelt. Ugy helyezziik el a kabelt, hogy ne térjon meg
és ne essink el benne. Hosszabbité nhem hasznalhatd!




A gép hatuljan lév 6 csatlakozok

,

‘ —-— mosoviz talfolyé toldat

Tiszta viz csatlakozo _@
)

Hiv, piros Fixir, kek

| l [ ] [ ] [ ] ]| l
\ \ [ [\ [\ [
\ [ [\ [\ [\ [\ /
\ [\ [\ [ | [\ [\ |
v J uJ v uJ uJ U
] ] j ] ]
/ / / / / /
| { | | { {
(I ] =
£ Eh %) f_';h
I S - S
2 § S o] 2 S
é’ / é‘ é’ / §- Regenerierung E Replenishment

Uberlauf {) Overflow
Ablauf U Outlet

Jelek: regenerdlo, tulfolyd, lefolyo

Az zembe helyezéssel kapcsolatos tovabbi tudnivalok az
»<uzembe helyezési lehetéségek” fejezetben talalhatok!
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PROBAUZEM

\ Fontos: a processzort nem szabad szarazon uzemeltetni!

a) Zarjuk el a hadrom leereszté (hivo-fix-viz) csapot (eldl és hatul). Toltsuk fel vizzel a
fixir- és hivotartalyokat, valamint a regenerald tartalyokat. Nyissuk ki a bemené-viz
csapot. Kapcsoljuk be a gépet a fékapcsoldval.

b) A keringtetd pumpa most mikodik és a folyadék aramlik. Ha ez nem torténik meg,
kapcsoljuk ki a gépet, majd nyissuk meg a fixir és hivooldat lefolydcsapjait négy-6t
méasodpercre. Utana kapcsoljuk be a gépet még egyszer. Addig ismételjik ezt a
folyamatot, amig a pumpa nem keringteti a folyadékot.

c) Mielétt feltdltenénk a gépet vegyszerekkel, ellenérizzik az 6sszes csatlakozast az
esetleges szivargas miatt. Végul kapcsoljuk ki a gépet és engedjik le a vizet.

A GEP FELTOLTESE VEGYSZEREKKEL

Készitsik el a vegyszereket a gyarto utasitasai szerint. Hasznalhatjuk kdzvetlentl a gép
regenerald tartalyait, majd toltsik fel a vegyszereket a megfelelé (fels6) tartalyokba.
Figyelem: feltdltés kdzben vigyazzunk arra, hogy a vegyszer ne lbttyenjen at az egyik
furdébdl a masikba. A fixiroldat tdnkreteszi a hivéoldatot! Helyezzik a lebegé (oxidaciot
gatld) lapot a hivooldat regeneralo tartalyaba. Zarjuk le a tartalyt szorosan és dugjuk bele
a szivocsoveket.

Vigyazzunk a szinekre:
piros = hivo kek = fixir

A keringtet6 rendszer légtelenitéséhez kapcsoljuk be a gépet és végezziink el 5 feltdltési
ciklust kézi vezérléssel.

A processzort auto-feltéltés funkcioval is feltolthetjuk, ebben az esetben nem kell
|égteleniteni.

A GEP MUKODESE

A processzor elbhivja, fixalja, obliti €s megszaritja a filmet. A kulonféle kidolgozasi
modokhoz sziikséges kulonb6z6 hédmersekleteket, sebességeket és regeneralasi
mennyiségeket kilon be lehet allitani, a beallitasokat a mikroprocesszoros vezérld
egységben lehet tarolni.

Automatikus feltdltés és a vegyszer melegitése

Amikor a gép be van kapcsolva, a viztartdly automatikusan feltdltédik, a
vegyszerfurdd pedig felmelegszik a beprogramozott hémérsékletre. Ezalatt a kijelzé
két rovid gondolatjelet ( - - ) mutat és a hémeérsékletjelz6 gomb villog, amig a
hivotartdlyban a vegyszer a megfelel6 hémérsékletet el nem érte. A két révid
gondolatjel azt mutatja a kezelének, hogy a gép még nincsen zemkész allapotban.
Amint a hivé a bedllitott hémérsékletet eléri, és a gomb megszlnik villogni, a gép
készen all a filmfeldolgozéasra.




Készenléti (stand-by) izemméd

Miutan a film kidolgozva kiesett, a gép automatikusan készenléti modba kapcsol,
amely azt jelenti, hogy a vegyszerek hémérsékletét allandd szinten tartja. A
beépitett keringteté pumpa biztositja a vegyszerek allandé hémérsékletét. Minden
hasz percben egy program megforgatja a hengereket, hogy a félig vegyszerben
lévé hengereken kristalyosodast megelézze. Igen hosszu készenléti periddusok
alatt egy bizonyos id6 utan a vezérléegység elindit egy automatikus regeneralasi
ciklust, hogy a gépben 1évé vegyszerek oxidacidjat meggatolja.

Filmérzékelés

Egy speciadlis impulzus-reflex fotocella Kkerilt beépitésre, amely Ggy van
megszerkesztve, hogy meég az infravoros fenyre érzékeny filmek se kaphassanak
fényt. Amikor egy filmet beto6ltink, a filmérzékeld fotocella beinditja a gépet, a film
athalad a kulonb6z6 furdékon, oblitést és szaritast kap, végul szarazon jon Ki.

Regeneralas
A hivo és fixir oldatok minésége romlik, ahogy az egymast kévetd filmek athaladnak

a furdékon, ezért a vegyszerek rendszeres regeneralasa feltétlentl sziukséges. A
fotocella segitségével a gép méri a feldolgozott film feltletét és 0.25 m? film atfutasa
utdn a regeneralasi ciklus elindul. Ennek soran a gép vegyszert sziv fel a
regenerdld tartalyokbol. A mennyiségeket a regeneralasi idé bedllithsaval lehet
szabalyozni.

ROVID KEZELESI UTMUTATO

Miiszertabla elemei

O Kijelzé
Az aktudlis paraméterek kijelzése
© Felfele mutato nyil 9. (2
Az adott paraméter névelése :. -. (1) ~
® Lefelé mutato nyil ot

Az adott paraméter cstkkentése

ap

(7) (8)

.

4 (5 (e

Funkcio - gombok 5 qp 5 5 [,
@ Kidolgozasi id6 (percben értends) @W t&" I &ﬂJ {
® Hivd hémérséklet celsiusban

® Szaritd hémérséklet celsiusban e

o4 "y “ Enter Memory «

@ Hivo regeneralas ideje masodpercben ~Recall Store~ Exit~
Fixalo regeneralas ideje masodpercben

alitd

<mov




Elvi m (ikbdési rajz

Filmkiado /3O
e 'S, L
do
Adagolotélca fedél
Trocknen D
f:> Drying
. ) Kozti mosé @ D
Kezeb zeie = = e
LS/ . Entwicklung x‘ Fixierung ; Wésserung .g
i Developing < Fixing AT Washing (Y 7)
| s " >
| ‘ Fllmerkennung
| | Film detection ' ‘ '
| * Rollfilmkassette i
| Roll fi Imicasseﬂe
| l

i L

——
Fékapcsold $5

Entwickler Regenerierung
Developer Replenishment

Vizestank

=

Fixierer Regenerierung
Fixer Replenishment

lefolyécsapja

Ne helyezzen nehéz targyakat a
processzorra és ne tamaszkodjon a
filmebetoltd talcara.

A filmkimenet falon-keresztiili
megoldassal is szerelhetd, lasd
a telepitési rajzokon.

A napi teend 6k 6sszefoglalasa

Hasznélat elétt ....

Zarjuk el a vizelvezet6 csapot.
Nyissuk ki a vizcsapot.

Kapcsoljuk be a processzort.
Ellenérizzik a folyadék szintjét
gyUjtétartalyaban.

a

hédmeérseékletet el nem éri.
Futtassunk at tisztitofilmet a gépen.

®© © ®©006

Hasznalat kozben ....

regenerald és az elhasznalt

vegyszer

Varjunk, amig a start program be nem fejezddik, vagy a hivéoldat a beallitott

@

©)
®

Filmkidolgozasnal: nyissuk ki az adagolotalca fedelét, helyezzik be a filmet a talca
jobb vagy bal oldalan, kézben tgyeljink a film-atfedés kijelzére: mindig varjuk meg a
szabad (fény és hang) jelzést, amig a két viszszintes vonal O O eltdnik.

Hasznalat utan ...

Kapcsoljuk ki a processzort.

Zarjuk el a vizcsapot.

Nyissuk meg a vizelvezet6 csapot, nézzik meg, mit ir el a gépkonyv a napi é€s a heti
tisztitasi munkakra.
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UZEMELTETES

A gép bekapcsolasa

Mielétt bekapcsoljuk a gépet, nyissuk meg a friss viz csapjat és zarjuk el a vizleeresztd csapot
(miszertabla alatt). Ezutan kapcsoljuk be a gépet (a f6kapcsold is a mlszertabla alatt talalhat).
Amint a gépet bekapcsoltuk, egy 8 perc ideig tarté un. kezdé (start) program beindul: a gép
végrehajt egy feltoltési ciklust, a viztartalyt automatikusan feltolti és a vegyszerfurdd felmelegszik.
Ez alatt a kezd6program alatt nem lehet filmet tenni a gépbe. A kijelz6 gondolatjeleket mutat (- -)
amig a processzor nem kész a film fogadasara. Ugyanez a helyzet, ha lUzemelés soran a
vegyszerfurdé valamely ok miatt még nem éri el a bedllitott héfokot, ilyenkor a hédmérséklet
valasztogombija (5) villog. Lehetséges az is, hogy a vegyszerflirdé a kezdéprogram vége utan sem
éri el a kivant értéket, ez esetben a - - jel tovabb villog a kijelzén. Varjunk, amig ez el nem tiinik és
csak ezutan helyezzik be a filmet a processzorba.

Automata (start-stop és stand-by) Gzemmod

A kezd6program befejezése utan a gép automatikusan készenléti (stand-by) tzemmaddba kapcsol.
A készenléti tzemmodban a gép barmikor elindithatd, ugy, hogy filmet helyezink a filmbetolté
talcara. Vigyazzunk, mert film csak akkor teheté be, ha a hivooldat elérte az tizemi hémérsékletet.
Amig a - - jel villog a kijelzén, nem szabad filmet helyezni a gépbe. Miutan filmet raktunk a gépbe,
két révid gondolatjel és pont jelenik meg: -.-. A filmracsuszast elkerilendd varjuk meg e jelzést a
kijelzdn, melyet hangjelzés is kovet.

A gép fotocellaja jelzi a gépnek, hogy filmet helyeztek el a betolts talcan és a gép elindul. A gép
behlzza a filmet és atvezeti a hivo- és fixiroldaton, tovabbé a vizfurdékon. A kijelz6 mutatja a
feldolgozas hatramarado idejét, tehat azt az id6t, amit az utolsé film a gépben tolt, feltéve, hogy a
"kidolgozasi id6¢" funkcidé van a kijelz6n megjelenitve. Minden mikddési paraméter megjelenithetd
a kijelz6n a megfelel6 gomb lenyomasaval; feldolgozas kdzben viszont a paraméterek mar nem
valtoztathatéak. A hivooldat és a szaritds hémérsékletét automatika szabalyozza. A hivo- és
fixiroldat regenerdldsa a feldolgozott filmfellilet nagysagatol fiigg. Miutan a film kijott a
hivboldatbdl, atmegy egy vizes kozti-moson, amely a minimalisra csokkenti azt a hivo
mennyiséget, amely a fixiroldatba jut. Végul megszaritja gép a filmet és a filmkimeneten keresztil
a filmgyQjt6 talcara tovabbitja. Ezutan készenléti uzemmobdba kapcsol. Az &lland6 lUzemkész
allapot fenntartdsa végett az elektronika két, specialis funkcidval rendelkezik.

Kristalyosodast gatld (anticristalisations) program
A készenléti lzemmaddban a filmtovabbitas, a szaritas és a vizbearamlas 20 percenként bekapcsol
15 masodpercre. Ez megakadalyozza a kristalyképz6édést. Nem lehet kikapcsolni.

Oxidaciot gatlé (antioxydation) program

A készenléti peridédus alatt a hivd vegyszer olyan valtozdsnak van kitéve (oxidacié), melynek soran
minésége romlik. Az oxidaciot fokozza a nagy meleg, ezért is ajanlatos a sotétkamra
hémérsékletét 20-23 C° kozott tartani. A bedllitott id6 lejartakor egy regenerdlasi ciklus indul el.
Ez a funkcio biztositja a hivd vegyszer minéségének szinten tartdsat, még hosszu vérakozasi
periodus utan is. Az idézitett regeneralas 5-99 percre allithaté be. Amennyiben 0-t allitunk be, az
idézitett regeneralast gyakorlatilag kikapcsoljuk. Ez semmiképpen nem ajanlott, minden atallitas
esetén kérje ki a szakszerviz véleményét.

Az id&zitett antioxidaciés program beallitasa:

1. Kapcsoljuk ki a gépet és nyomjuk meg a ‘feldolgozasi id6’ (4) és reg. idé (7) gombokat
egyszerre és tartsuk lenyomva.

2. Kapcsoljuk be a gépet Gjra és engedjuk fel a gombokat.

3. Valasszuk ki a regenerdlasi idékozt (percben) a fel-le nyilak lenyoméasaval (2 és 3). A ‘fel’ nyil
(2) noveli az id6étartamot a ‘le’ nyil (3) csokkenti.

4. Ismét kapcsoljuk ki a gépet.

Uzemi paraméterek kijelzése és beéllitasa

A processzor automatikusan el6hivja, fixalja, o6bliti és megszaritja a filmet. A filmnek és az adott
feladatnak megfelelé vegyszerigény, valamint az egyéb paraméterek igény szerint bedllithatdk és
a beallitas ,elmenthetd” a vezérléegységben.
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Az Gzemi paraméterek kijelzése

1. Kapcsoljuk be a gépet.

2. Nyomjuk meg a megfeleld lizemmaéd-gombot (4-8-ig) és tartsuk lenyomva a BEALLITOTT
(beprogramozott) érték megtekintéséhez,
vagy
Nyomjuk le a megfeleld lzemmod gombot (4-8-ig) és engedjuk fel az aktualis, JELENLEGI
(valés, pillanatnyi) érték megtekintéséhez.

Az Uzemi paraméterek bedllitasa
1. Kapcsolja be a gépet.
2. A gépnek készenléti izemmaodban kell lennie és nem lehet benne film.

3. Nyomjuk le a megfeleld tizemméd-gombot (4 — 8 kOzO6tti) és tartsuk lenyomva: a kijelz6 a
beallitott izemi paramétert mutatja.

4. Véltoztassuk az értéket (k6zben az lizemmod-gombot (4-8 ) tartsuk lenyomva) a nyiljelek
segitségével (2 és 3) amig a kivant érték fel nem tinik a kijelzén. A ‘fel’ nyil (2) noveli az
értéket, a ‘le’ nyil (3) csokkenti.

5. Eresszik fel az izemmaéd-gombot.

Film kidolgozasi id &

Kidolgozasi idének nevezzik azt az idét, amely a film betoltd talcara helyezésétdl a filmkimenetnél
torténé megjelenéseéig eltelik. A kidolgozasi idét tehat meghatarozza az a sebesség, amellyel a
film athalad a gépen. Ez a kivanalmaktol figgéen 1-5 percet vehet igénybe, 6 masodperces
lépésekben. A kidolgozasi id6 bedllitasardl a ‘lUzemi paraméterek beallitasa’ tajékoztat. 5 féle
program tarolhato.

A kidolgozasi és a hivasi id 6 igy aranylik egymashoz:
Kidolgozasi id6 El6hivas id6tartama Film haladasi sebesség (cm/perc)
(perc) (masodperc)
1,0 14 153
1,5 21 102
2,0 28 76
2,5 35 61
3,0 42 51
3,5 49 45
4,0 57 38
4,5 64 34
50 71 31

Ajanlott kidolgozasi idok:
% altalanos diagnosztikdhoz 1,5 vagy 2,0 perc. (1,5 perc=35 °C, 2 perc= 32-33 °C)
« mammogréafiahoz 2,7 perc. (35 °C)

A hivooldat h_émeérseéklete

Kllonboz6 filmanyagok el6hivasi hémérséklete film fajtdjan tal az eléhivasi folyamat idejétél fligg.
Minél gyorsabban kell eléhivni a filmet, annal magasabb hémérsékletre van sziikség. Az eléhivas
hédmérsékletét 28 - 40 °C kozott lehet allitani, egyéni kivanalmaknak megfeleléen (lasd ‘az tzemi
paraméterek beallitdsa’). Amennyiben a hémérséklet magasabb, vagy alacsonyabb a beallitottnal,
a furdé hémérsékletjelzé gombja a - - jelet mutatva villog. Miel6tt filmet helyeziink a gépbe, varjuk
meg, amig a furdd eléri a kivant hdmérsékletet és a - - jel eltlnik.

A kovetkezd tablazat tajékoztatd jelleggel mutatja, hogyan aranylik egymashoz az el6hivas
hémérséklete és a szikséges kidolgozasi id6. Eltérések lehetségesek a kulonbozd tipusu
vegyszerek és filmek kozti kilénbségek, valamint a specidlis film kidolgozasi technoldgidk miatt.

A kidolgozas id étartama és a hivéoldat h émérséklete kozotti dsszefliggés

Kidolgozas id6tartama Hivéoldat hémérséklete
(szaraz filmtél szaraz filmig)
1,0 perc (mammo 2,5-2,7 perc) 34 -36 °C
2,0 perc 32-34°C
3,0 perc 30-32 °C
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4,0 perc 29 -30 °C
5,0 perc 28 =29 °C

Széritasi h 6mérséklet

A szaritasi homérsékletet 35 - 70 °C kozotti értékre lehet beallitani. A foltos szaradast
elkerilendé a hémérsékletet nem lehet tal magasra allitani. Ugy allitsuk be, hogy normal
nedvességtartalom mellett a flm még éppen, de tokéletesen megszaradjon. A héfok
beallitdsa az "lUzemi par. beallitasa" cimszo alatt.

Megjegyzés: bizonyos korilmények kdzott, figgben a haldzati fesziltségtél, 65 °C-n fellli
érték nem érhet6 el. Nagyon magas péaratartalom esetén a film szintén nem szérad meg,
mert a levegd nem tud tdbb vizet felvenni, ezért gondot kell forditani a szell6zésre.

Regenerélasi id 6 és a mennyiséq

A hivo és fixiroldatok regeneraldsa automatikusan torténik. Az elektronika kiszamitja a
feldolgozott film feluletét és 0.25 m? utan automatikusan beindul a regeneralas. A
regeneralo vegyszer mennyiségét az id6 allitdsaval szabalyozhatjuk. Ez az id6k6z 3 és 60
masodperc kozott programozhato. Az alabbi tablazat mutatja a bedllitando regeneralasi
id6ét a feldolgozott filmfelllet aranyaban:

A regenerdlas ideje és mennyisége
Regeneralasi rata ml/m? Regeneralasi idé (sec) Reg. mennyiség, ml/ciklus
200 4 50 0,25 m* filmre
300 6 75 0,25 m* filmre
400 hivé minimum 8 100 0,25 m* filmre
500 10 125 0,25 m* filmre
600 fixalé minimum 13 150 0,25 m* filmre
700 15 175 0,25 m* filmre
800 17 200 0,25 m* filmre
900 19 225 0,25 m* filmre
1000 21 250 0,25 m* filmre
Fontos:

Atlagos forgalom és standard filmminéség esetén a hivo a 400-450 ml, a fixalé pedig a
600-700 ml. Ezt a gép 2db 35x35 film (vagy ennek megfelel6 mas méret) utan

regeneralja.

A regeneralas mennyiségét mindig a film adatlapjan feltintetett érték szerint kell
beallitani! Az alacsony, nem megfeleld mértékli regeneralas, vagy az egyszer mar
elhasznalt veqyszer visszatbltése a film  kidolgozdsanak mindéséqgét és az
archivalhatésagat jelentésen lerontja. A fixaldé mértékének csbkkentése a film szaradasat
jelentdsen befolyasolja, és filmbeqgylrédést okoz, mely a készilék meghibasodasahoz
vezethet. A fentiekbdl eredd hibakeért felelésséget nem vallalunk.

A display fényereje

A tompitott fényl Uzemmoddban a miszertabla fényeinek intenzitasa véltoztathatd, ezzel
elkertlhetd, hogy nagy érzékenyseégi filmek fényt kapjanak. Normalis érzékenységl filmekre a
mUiszertébla teljes fénye sincs hatassal.

”w oz

A fényer 6 allitasa

1. Kapcsoljuk be a gépet.

2. Nyomjuk meg a "lefelé nyil" gombot (3) kb. 5 masodpercig. A fények intenzitasa csokken. Két
alldsa van ennek a kapcsolonak: fényes - sotét. Amikor a berendezés éppen filmet dolgoz fel a
funkcio nem elérheté.
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A gépfedél biztonsagi kapcsoloja

A gép burkolatat csak javitas és karbantartas céljabol szabad eltavolitani. A processzort nem lehet
elinditani a burkolat nélkil. Abban az esetben, ha a gép fedelét filmfeldolgozas koézben tavolitanak
el, a filmfeldolgozas folyamata megszakad. A kijelzén az ,E1” hibalizenet lesz lathatd. A hiba
automatikusan elharul, amint a gép burkolatat visszahelyezziik a helyére.

Az Onfeltdlt 6 funkcid

Amennyiben (] vegyszert kivAnunk a gépbe tdlteni (pl. tartélytisztitdskor, vagy karbantartaskor), a
tartalyokat automatikusan feltdlthetjik az ont6lté funkcié segitségével. E folyamat soréan a tartély
17 perc alatt feltoltédik, azaz vegyszer pumpalodik a regenerald tartalybol a
gépbe. Ugyanekkor toltédik fel a viztartaly L_| I--I i, kb. 8 perc alatt. A kijelz6 ez alatt
kett6 tartalyszimbdélumot mutat (lasd I_I I_I abra). Amikor az 0ntolt§ program
lefutott, a gép készenléti allasba kapcsol. Abban az esetben, ha a furdék még a fent emlitett
id6pont elétt megtelnének, a feltdltés folyamatat kézi vezérléssel is le lehet llitani.

Az dnfeltolt 6 program elinditasa

1. Kapcsoljuk ki a gépet.

2. A hivo és fixir feltdltése: tartsuk mindkét gombot (7 és 8) lenyomva és kapcsoljuk be a gépet,
vagy:
a hivo vagy fixir feltéltése: tartsuk a megfelel6 gombot (7 vagy 8) lenyomva és kapcsoljuk be a
gépet.

Az onfeltolt 6 program leallitasa

1. A hivo feltoltésének ledllitasa: tartsuk a hivoé reg. gombot lenyomva és nyomjuk meg a ‘lefelé
nyil’ (3) gombot.

2. A fixir feltoltésének leallitasa: tartsuk a fixir reg. gombot lenyomva és nyomjuk meg a ‘lefelé
nyil’ (3) gombot.

A viztartaly feltdltése automatikusan leall, ha a vegyszerek toltését leallitjuk.

Kézi vezérlés

Ebben az Gzemmddban a processzor a filmérzékel6 fotocella nélkil mikddik. A hengersorokat
manualisan kell elinditani és megallitani. A kézi tzemmddban beallitott értékek érvényesek az
automatikus Gzemmodban is. Kilondsen figyeljink az esetleges filmadagolaskor, mert a film

atfedés-kijelzé ( - - ) a kézi tzemmaoddban a filmérzékelSvel egyutt ki van kapcsolva. A filmfelllet
mérés funkcio szintén nem mikodik. A regeneralast is kézzel lehet inditani.

Atkapcsolas kézi izemmédra

1. Kapcsoljuk be a gépet. Készenléti (stand-by) allapotban egyszerre nyomjuk meg a ‘fel’ és ‘le’
nyil gombokat.

2. Akézi izemmaddban villog a kijelzé.

Visszakapcsolas automatikus modba
1. A kézi izemmaod készenléti helyzetében (mikor mar nincs film a gépben) nyomjuk meg a ‘fel’
és a ‘le’ nyilakat egyszerre.

A filmtovabbitas ledllitAsa kézi vezérléssel

1. Kapcsoljuk a gépet kézi vezérlés tizemmodba.

2. Nyomjuk meg a ‘feldolgozasi id6’ gombot (4) - a lampa kigyullad.

3. Inditsuk el a filmtovabbitast a ‘fel’ gombbal (2) és allitsuk meg a ‘le’ gombbal (3).

Kézi regeneralas

1. Kapcsoljuk a gépet kézi vezérlésre.

2. Nyomjuk meg a kivant regeneral6 gombot: a hivéét (7) vagy a fixirét (8), vagy mindkettét, a
gomb kigyullad.

3. Inditsuk el a regeneralasi folyamatot a ‘fel’ nyil gomb (2) lenyomasaval, vagy allitsuk le a
folyamatot a ‘le’ gombbal (3).

A memoria (5 program) hasznalata:
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A tarolé memoariaban 5 kiilonbdz6 paramétercsoportot

(P1-P5) lehet tarolni.

1. Az adatok rogzitése: 3 PP @@
1.1. Allitsa be a megfeleld paramétereket. (hivd héfok, B R
szrit6 héfok, atfutasi ids, stb.). @@
1.2. Nyomja le egyszerre a 4 és S billenty(it (Enter
Memory) hogy beléphessen a memaridba. @) (5) & (D 8)

1.3. A 2 és 3 billentyiik segitségével, ki lehet valasztani
a kivant memoéria rekeszt (P1 és P5 kozott). Itt az Uj
adatok tarolva lesznek és a régi értekek feldl
lesznek irva.

1.4. Nyomja meg az S (Store) billenty(it, hogy régzitse a

J@Fﬂ; B) ':%’ ‘&i
“ Enter Memory*

“ Recall Store¢ Exit*~

O
D
E
\

i

memariaban az értékeket és kilépjen a memariabol.

2. A kidolgozasi paraméterek (P1-P5 program) lehivasa a tarol6 memoriabdl:
2.1. Nyomja meg egyszerre a 4 és az 5 (Enter memory) billenty(t (belépés a memoriaba).

2.2. A szilkséges (el6zetesen beprogramozott) paramétereket a 2 és a 3 billentyd
segitségével (P1-P5) lehet kivalasztani.

2.3.Nyomja meg a 4 (Recall) billentylt, ezzel a memoriacella tartalmat bemasolja a
munkaprogramba és egyuttal elhagyja tarolé6 memoriat.

3. Kilépés a memoriabol paraméter véaltoztatas nélkul:
3.1. Nyomja meg a 6 (Exit -kilépés) billentyt!

A bezaras (letiltas ) funkcio
3.2. A paraméterek véletlen valtozaséat (valtoztatasat) ugy lehet megelézni, hogy a belépést a
memoariaba le kell tiltani. Ha a belépés tiltva van, minden szandékos valtozas
probéalkozasnal a kijelzén LO fog megjelenni.

A letiltas funkci6 aktivalasa és deaktivalasa
3.3. Nyomja meg egyszerre a 4 és az 5 billentydit ( belépés a memoriaba).

3.4. Nyomja meg néhanyszor a 3 billentjit. A kijelzén LO ( ha a belépés nincs letiltva) vagy LI
(ha a belépés letiltva volt) jelenik meg.

35.A 4 vagy 5 billentyli lenyoméasaval valtoztatni lehet a kijelzést, példaul LO
engedélyezésekor illetve LI letiltaskor.
3.6. Nyomja meg a 6 billentyiit. (kilépés).
3.6.1. Fuggetlenul attél hogy a letiltas aktivalva van vagy nem, a paraméterek
visszahivasa lehetséges.

Ha nincs sziksége tobb programra, valasszon azonos értéket a hivo h émérsékletnek
minden programban és esetleg a kidogozéasi id 6 térjen kissé el egymastol. Természetesen
minden programban lehet kilbnbdz 6 értékeket is alkalmazni,de ebben az esetben, amiko r

programot valtunk, varni kell amig a hivo h  éfoka eléri (leh (l, vagy felf (it) a bedllitott értéket.

A filmtovabbitas megallitasa
« Amennyiben a film megszorul a gépben, a filmtovabbitas kézileg leallithaté. Ehhez a két nyil
gombot kell egyszerre lenyomni (2 és 3).

Infravords fényre érzékeny anyagok
* Az infravoros fényre érzékeny anyagokat nem veszélyezteti a fotocella mikodése.

Tekercs- és rollfilmek
A legalabb 10 cm hosszu (ennél nagyobb, 15-20 cm ajanlott) poliészter vezetéfilmmel ellatott
tekercsfilmeket képes tovabbitani a gép. Lehetséges még vezetsfilm nélkul, behajtassal.
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Vezetdfilm nélkil: az erre alkalmas roll- és papirfilmek sarkait a rajzon lathaté médon fel kell

hajtani miel6tt a gépbe helyeznénk &ket.

Automatikus h Gtéfunkcid

Ha a hivd hémérséklete meghaladja a beallitott értéket, automatikus hitési funkcié 1ép mikddésbe. A
ventilator beindul és hiti a a furdét. Ugyanez térténik amikor a lefelé nyil gombbal cstkkentjik a beallitott
hémeérsékletet.

UZEMBE HELYEZESI LEHET OSEGEK

Csatlakozasi méretek és egyéb tudnivaldk

1.

akowd

o

©ooN

10.
11.

Elektromos halézat 220-240V, 16 A, 3 x 1,5mm*es rézvezeték; Fi-kapcsolo
25A/30mA,; teljesitményfelvétel 2,2 kWh.
Kapcsold 16 A-es; 140 cm-rel padlo szintje felett.
Elektromos csatlakozas: foldeléssel ellatott fali dug.aljzat, lasd UH. cimszo6 alatt.
Vizhélozat: vizszikséglet 1,9 l/perc; vizhdmérs. nem lehet 5 C°-nél alacsonyabb.
Vizcsap: 3/4” mosogeép-csatlakozas + eqy tomiévéges kifolyd, a géptisztitashoz és a
vegyszerkeveréshez.
Mosogatd: a hengersorok és egyéb alkatrészek tisztitdsdhoz, feltétlen sziikséges,
hideg/meleqg vizzel. A mosogatd belsé méretei min: 75 x 50 x 28-32 cm_(h-sz-m),
anyaga rozsdamentes acel.
A soOtétkamra szellztetése sziikséges.
Vizelvezet6 csovek: 50 milliméter atmeérd, savallo, blizelzaroval.
El6hivo és fixalo vegyszer folyadékelvezetése 10 mm-es csécsatlakozassal.
Megfeleld gyljtdedények megléte fontos.
Regeneralo tartalyok akar a processzor ala, akar kivil is elhelyezhetbek.
Falattorés: a processor soOtétkamrat igényel, de a legegyszeriibb, sotét-sttét
elhelyezés mellett falattoréssel az alabbi két lehetéség adodik:
11.1. A processzort a sététkamraban helyezzik el, a filmkimenet a vildgosban, pl
leletez6ben van.
11.2. A processor a sotétkamran kivil, a vilagos helyiségben helyezzik el, a
beadotalca a sotéetkamraban van.
11.3. Azokon a gépeken, amelyek a falon keresztul adjak ki az eléhivott képet a
vildgos szobaba a kovetkezd valtoztatasokat kell alkalmazni:
» A szarit6é hengersor:
» Tavolitsuk el a két hengert az eredeti pozicidbadl.
» Helyezzik a hajlitott terel6lemezt az ellentétes poziciéba.
» Szereljuk a kiado hengereket a hatso allasba.
» A gép fedele:
* Az eredeti film-kimenet lezarandé egy lemezzel.
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A _falon keresztil” filmbemenet (a gép kivil)

Y4

> a gép a sotétkamran kivil van elhelyezve
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A _falon keresztll” filmkimenet (a gép belll)

> a gép a sotétkamran belll van elhelyezve
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TISZTITASI MUNKAK
A napi, heti és a negyedéves karbantartas elvégzése kotelez6!

Napi karbantartas

Hasznalat elétt ...
= Tisztitsuk meg a filmbetoltd talcat a szennyezédésektdl egy puha ronggyal.
= Futtassunk at 2-3 tisztitéfilmet a gépen, hogy eltavolitsunk minden szennyezédést a
hengerekrdl.
= Ellendrizzik a folyadékszintet a regeneralo tartalyokban, és ha sziikséges, toltsik fel.

Hasznélat utan ....
= Amikor befejeztiik a munkat a géppel, a haszndlt vizet le kell ereszteni. Ez lecstkkenti az
algasodast a vizes furddben.

Heti karbantartas

A hivd és fixald vegyszerek, valamint a vizes hengersorban az alga lerakddast okoznak a gép
hengersorain. A lerakdédas kedvezétlen hatassal van az eléhivas minéségére. Magyarul: koszosak
lesznek a filmek és még be is gylri a gép. Ezért a processzort rendszeresen meg kell tisztitani a
felhalmozddott Uledéktél és algatdl. Hetente tisztitsuk a hivo-fixald-vizes hengersort; ez nem tébb
néhany percnél.

1. Allitsuk le a gépet és vegyiik le a fedelet.

2. Lazitsuk meg a rogzitd pantokat (piros, kék és bézs szinliek) mindegyik hengersoron.

3. Vegyuk ki a hengersorokat és 6blitsuk le ket alaposan meleg folydvizben, majd ezt kdvetéen
hagyjuk lecsbpogni. Hasznaljunk puha szivacsot (de dorzskefét, durva suarolészert
semmiképpen, mert ez megkarcolnd a hengereket) és tavolitsuk el a szennyezédést a
hengerekrél. A mivelet kdzben megforgathatjuk a hengereket a meghajté tengellyel.

4. Toroljuk szarazra a fogado hengerpart (a hivd hengersor elsé hengerparja).

5. Helyezziik vissza a hengersorokat: piros=hivd, kék=fixir, bézs=vizes-szaritd. Ugyeljiink, hogy a

hengersorokat visszahelyezéskor szilardan rogzitsuk és ne felejtsiik el a rogzité pantot sem a

hajtétengelyrél.

Tegylk vissza a gépfedelet és zarjuk le biztonsagosan.

Tisztitsuk meg a gép kulsd burkolatat egy nedves ronggyal. Ne hasznaljunk agressziv moso-

vagy olddszert.

No

Negyedéves karbantartas

1. A munka elvégzése a felhasznalt anyagok veszélyessége és az dsszetett feladatok miatt csak
szakszerviznek ajanlott! A feldolgozott filmek mennyiségétdl, a film és a vegyszer minéségétél
fuggden a gép 2-3 havonta alapos tisztitast és atvizsgalast igényel. A hengersorokon és a
keringet6 rendszeren lerakddott tledékeket el kell tavolitani, mert ezek a gép meghibasodasat
idézhetik el6. A hivé és a vizes tankhoz megfelelé tanktisztitét hasznaljunk. A vegyszeres
tanktisztitd elkészitésekor Ugyeljink a gyartd utasitdsainak szigorl betartasara. Feltétlen
szikséges a gép minden forgd-mozgod, valamint a vegyszerrel érintkezdé alkatrészének
atvizsgalasa és a szilkséges alkatrészcserék elvégzése.

Miel 6tt szabadsagra mennénk....

vagy a processzor elérelathatélag hasznalaton kivil lesz két hétnél hosszabb (max. 3-4 hétig!)
ideig, minden vegyszert le kell ereszteni és a gépet alaposan ki kell mosni. Ha munkakezdéskor
nem akarunk egy komplett karbantartast végeztetni, egyszerden toltsik fel a felsé tartalyokat
vizzel. Ennél hosszabb ledllasi id6 esetén feltétlenil konzultaljunk a szakszervizzel!

A fenti munkék elmaradasabél eredd kellemetlenségekért és karokért feleldsséget nem vallalunk, |
- ezek elmaradasabol eredé hibak elharitasa nem tartozik a garancialis kotelezettségek korébe.
- Miel6tt a szervizt kihivjuk, érdemes az elkovetkez6 oldalakon leirtakat is alaposan elolvasni.
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PROBLEMAK ES MEGOLDASOK

A processort hosszu tavl, nagyfoku igénybevételre tervezték. Ha mégis rendellenességek
fordulnanak el6, ime néhany tipp, a hibak lehetséges okait illetéen. Kérjuk, nézze végig az alabbi
pontokat, mielétt szakembert hiv.

A viztartaly talcsordul (a gépb 6l folyik a viz): ez a leggyakrabban eléfordulé probléma,
altaldban a vizes tualfolyé elduguldsanak, a heti rendszeres tisztitds elmaradadsanak és a gyors
algaképzdédésnek a kdvetkezménye. Néha ugy latszik, mintaha a vegyszer folyna, de altalaban ez
csak kissé elszinezddott viz.

* A gydjtétartalyba, vagy a lefolydbba mend vizelvezeté csé hajlott vagy hurkos. A cs6 végét viz
szintje f6lott kell régziteni.

+ Ellen6rizziik, hogy nincs-e dugulas a tulfolydé csében, vagy a csécsatlakozasoknal

* Nyari id6szakban, nagyon hideg csapviz esetén a paralecsapddas is okozhat erés csepegést.

A filmek nem feketednek kell & mértékben

e aflrdd hédmérséklete tul alacsony z

e az expozicié ideje tul révid

« afeldolgozas ideje tal révid

e az el6hivé vegyszerek hatasukat vesztették: cserélendbek

e a fixir az el6hivé oldatba keveredett: cserélendé. Enyhe szalmiakszag érezheté! Minden
esetben 6blitstk ki a hivo, fixald (vagy mindkettd) tartalyt, mieldtt Gjratoltjik

S

il

Tulzott merték U filmfeketedés

» afurddé hémérséklete tul magas

* az exponalas ideje tul hosszu

» afeldolgozés ideje tul hosszu

» a frissen kevert vegyszer nem allt kell§ ideig, illetve a keverés utani azonnali
feltdltés estén elmaradt a starter.

Nem széradnak a filmek

« Ha meleg leveqg 6 jon ki a légcsatornabdl, elsédlegesen a vegyszerek és a film
fajtaja (a min6sége) és vegyszer (minéség, keverés) ellendrizendd

» afixiroldat kimerult vagy felhigult

» a hivo oxidalédott, kimerult vagy felhigult

A film felllete z6ldes-séarga

« nem megfeleld fixalas. Ellendrizzik a film tipusat

< afixiroldat kimertlt vagy felhigult. Tal kevés a regeneralas, vagy a lefolydk eldugultak és a viz-
vegyszer-kdztimoso tartaly 6sszefolyt.

Karcolas, érintésnyomok, kosz a filmen _—
* amunka megkezdése el6tt futtassunk at egy-két db tisztito filmet a gépen
» az érintésnyomokat okozhatja hanyag kezelés, hosszu kormok okozott sérilés, stb.

» szennyezettek a hengerek. Tisztitsuk meg a tartalyt és a hengersorokat = ¥

L

JFelh 6s” film

e A hivofurdd szintje tal alacsony

« Afixer hengersor elsé hengerparja koszos (vegyszerlecsapddas vagy kristalyosodas miatt)
« A hivdoldat eléregedett vagy a keringtetés nem muikddik

« Prébéljuk meg a filmeket emulzios oldalukkal felfeléa gépbe helyezni

A gép nem kapcsol be
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e Gy6zddjunk meg réla, hogy az elektromos vezeték j6l van-e bedugva. Ellendrizzik — pl. egy
asztali lampaval-, hogy van-e aram a dugaljban

Az 6blit éviz nem folyik be
* Nyissuk meg a vizbefoly6 csapot
e Tul alacsony a nyomas az ivévizhal6zatban: minimalisan 2 bar nyomasra van sziikség

A regenerdlasi mennyiség tul magas
« Ellendrizzik a regeneralasi ciklus és idépont bedllitott idejét

A regenerdlasi mennyiség tul alacsony

« Ellendrizzik a regeneralasi ciklust és az iddzitett regeneralas funkciot

e Ellenérizzik, hogy a gép indithato-e barmelyik fotocelldval a négy koézil. Amennyiben
valamelyik fényérzékeld hibas, hivja fel a szakszervizt. Amig a szerviz meg nem érkezik,
dupldzza meg a regeneralasi idét.

A regenerdlo pumpa, m (ikodik, de a vegyszer nem fogy megfele 6en

« Ellenérizze, hogy a regeneralé tartalyok nem Uresek-e, vagy a szivocsdvek végei nincsenek-e
a folyadékszint felett.

e Ellenérizze, nem kerllt-e levegd a regenerald csbvekbe. Ha igen, ellenérizze le
csécsatlakozasokat.

A gép nem tovabbitja megfelel &en a filmet
A gép beveszi a filmet, de aztan az megszorul. Ellenérizziik, helyesen helyezkednek-e el a
hengersorok és a megfeleld rogziték zarva vannak-e

A filmet nem veszi be a gép és az E1 hibalizenetet kuldi
e Zarjuk le a gép fedelét biztonsagosan, és gyézédjink meg arrdl, hogy a miszerpanel hatuljan
talalhat6 kapcsolo be van-e kapcsolva

A film a betolt 6 talcaban van, de nem torténik semmi

« A Kkijelzé villog: a kapcsold a kézi vezérlés ilizemmodra van allitva. Allitsuk vissza
automatikusra.

Az el6hivé-folyadék jelz6lampaja villog: a hivooldat hémérséklete még nem érte el a
szlkséges szintet. Varjunk, amig ez megtoérténik és a nyomoégomb megsziinik villogni.

* Nyomjuk a filmet mélyen a betdlté talcaba és mozgassuk ide-oda. Ha a gép ezutan sem indul
el, hivjuk a szakszervizt. Addig is, korlatozott mértékben hasznalhaté a kézi izemmad.

A film beszorul a hengerek kozé

« Kapcsoljuk ki a gépet és vegytk le a burkolatot.

* Nézzuk meg, melyik hengersorban szorult meg a film és vegylk ki az adott hengersort

« Halehetéség van ra, probaljuk kihalaszni a film végét, kézzel és a hajtétengely elforditasaval
hazzuk ki a filmet a hengerek kézul

e Helyezzik vissza a hengersort és rogzitsik retesszel. Tegylk vissza a burkolatot és
kapcsoljuk be a gépet ismét.

« Amennyiben a film aramkimaradas kovetkeztében marad a gépben, egy Ujabb film bettltébe
helyezésével elindithatjuk a gépet, és az kitolja. A gép kézi vezérléssel is elindithaté.

HIBAUZENETEK
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A gép bizonyos meghibasodasai rovid formaban kijelzésre keriilnek. A hibajelek magyarazatai:

Jel:

A hibak okai

El

A burkolat kapcsol6ja nincs bekapcsolva. Helyezzik a fedelet pontosan a gépre, és
gy6z8djunk meg réla, hogy a miszerpanel magotti burkolati kapcsolé bekapcsolt-e.
Amennyiben a hibat nem lehet kijavitani, hivja a szakszervizt.

E2

A motor szervo-vezeérl6je hibasodott meg, hivja a szakszervizt. Addig is, a gépet
hasznélhatja a legutdbb beallitott feldolgozasi sebességgel. Ezt nem valtoztathatja meg,
amig a hibat el nem haritottak.

E3

Hajtomd-talterhelés; vegye le a gép burkolatdt és vegye ki az 0sszes hengersort.
Ellenérizze egyenként minden hengersor hajtétengelyét, nem szorul-e meg. Ha
szlkséges, tisztitsa meg a hengersorokat és a gépet. A hibajelzés megszintethetd, ha a
gépet ki- majd bekapcsolja. Ha a hiba nem szlnik meg, hivja a szakszervizt.

E4

Szarito tulfatés. llyen esetben a gépet kézi modban lehet hasznalni, a
szaritoventillator folyamatosan makodik, a gép folyamatos megfigyelés alatt
legyen. Ellenérizni kell a széritoventillatort is, ha nem miikddik, kapcsolja ki
a gépet. A PCB aramellatasa, szarit6 flités vagy a ventillator meghibasodott.

LO

A programba a belépés megtiltva.

Vége

PROTEC Magyarorszag Kft.
1038 Budapest, szentendrei Ut 246.
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